SUNISO* SL 32
SUNISO* 3GS
SUNISO* 4GS

SUNISO* 4SA

Aplicaciones delos Aceites SUNI SO*

para usar en equipos con SUVA*
para usar en equipos con FREON* 12-22-502
para usar en equipos con FREON* 12-22-502

y Amoniaco

parausar en equipos con Amoniaco

SUNISO* 3GS | SUNISO* 4GS | SUNISO* SL32 | SUNISO* 4SA

Viscosidad a 37.8°C 33.0cSt 62.5 cSt 32.0cSt 56.5 cSt
Viscosidad a 98.9°C 4.45 cSt 6.04 cSt 5.8 cSt 6.9 cSt
Punto de inflamacion 168 °C 179°C 235°C 210°C
Punto de ignicion 199°C 210°C

PUNTO DE ESCURRIMIENTO -40°C -34°C -48 °C -33°C
PUNTO DE FLOCULACION -54°C -48 °C

Contenido de agua 25 ppm 25 ppm <100 ppm

Tension dieléctrica >30 kv >30 kv

Gravedad AP 24.0 23.0

ACEITESIMPORTADOS EN ENVASES ORIGINALES

RESUMEN DE BENEFICIOS AL USUARIO

*MR

Estabilidad quimica, que reduce los costos de mantencion.
Operacion limpiaen € compresor (sin despésitosy posibles fallas por pegado de valvulas).
Excelente rendimiento en bajas temperaturas, (sih depésito de cera que bloguea € sistema).
Aprobados por la mayoria de los fabricantes de equipos.
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